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(54) Dampfgarofen 

(57) Ein Dampfgarofen mit einem von einer Muffel 
und einer Tur umschlossenen Garraum, einer Dampfer- 
zeugereinheit zur Erzeugung von Wasserdampf und 
einem Ablauf zum Entfernen von kondensiertem Was- 
ser aus dem Dampfgarofen soli hinsichtlich seines Nut- 
zungswerts verbessert werden. Dazu weist er eine 
Vorrichtung (10) zur Dampf- und Temperatursteuerung 
auf, die einen an einer Wand (4) der Muffel angeordne- 
ten Kondensationskorper (11), eine Zufuhrungsleitung 
(24) zum Zufuhren von Kuhfflussigkeit und eine Kuhl- 
flussigkeitsabfuhrung zum Abfuhren der Kuhlflussigkeit 
einschlieGt. Der Kondensationskorper hat eine durch 
die Kuhfflussigkeit gekiihlte Kuhlflache (14), an der der 
Wasserdampf kondensiert. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Dampf- 
garofen mit einem von einer Muffel und einer Tur 
umschlossenen Garraum, einer Dampferzeugereinheit 
zur Erzeugung von Wasserdampf und einem Ablaut 
zum Entfernen von kondensiertem Wasser aus dem 
Garraum sowie auf Verfahren zur Dampfabl6schung 
und zur Temperaturschnellkontrolle in einem derartigen 
Dampfgarofen. 

[0002] Dampfgardfen sind Ofen, in denen Speisen in 
heiBem Wasserdampf gegart werden. Beim Betrieb des 
Dampfgarofens ist dessen Garraum mit Wasserdampf 
erf ullt, der durch eine Dampferzeugereinheit, die Obli- 
cherweise in dem Garraum angeordnet ist, erzeugt 
wird. Daneben sind bei manchen Dampfgarofen weitere 
Betriebsphasen moglich, insbesondere ein HeiBluftbe- 
trieb zum Backen oder Braten. 
[0003] Dampferzeugereinheiten fur Dampfgarofen 
sind beispielsweise aus der DE-U1 -8717935 und aus 
der deutschen Patentanmeldung 19731544.5 "Dampf- 
garofen mit einer Dampferzeugereinheit" (angemeldet 
am 23. Juli 1997) bekannt. Weitere Dampfgardfen sind 
in den folgenden Druckschriften beschrieben: DE 
4333585 A1, FR 2625891 A1, DE 4303656 A1 und DE 
4423557 A1. 

[0004] Zur Verbesserung des Nutzungswerts derarti- 
ger Dampfgarofen, insbesondere hinsichtlich der 
Dampf- und Temperatursteuerung wird bei einem 
Dampfgarofen der eingangs bezeichneten Art an einer 
Wand der Muffel ein Kondensationskorper angeordnet, 
der eine durch eine Kuhlf lussigkeit gekuhlte Kuhlf lache 
aufweist, an der der Wasserdampf kondensiert, wobei 
eine Zufuhrungsleitung zum Zufuhren von Kuhlflussig- 
keit und eine Kuhlflussigkeitsabfuhrung zum Abfuhren 
der Kuhlf lussigkeit vorgesehen ist. 
[0005] Als Kondensationskorper wird das Bauteil 
bezeichnet, an dem die durch die Kuhlflussigkeit 
gekuhlte Kuhlflache ausgebildet ist. Er ist an einer 
Wand der Muffel (einschlieBlich deren Decke) angeord- 
net. Vorzugsweise weist er eine der Muffelwand vorge- 
lagerte Zwischenwand auf, wobei die Kuhlflache von 
einer Oberflache der Zwischenwand gebildet wird. 
Diese Ausfuhrung hat gegenuber einer in der Muffel- 
wand irrtegrierten Kuhlflache konstruktive Vorteile hin- 
sichtlich der KuhKlussigkeitszufuhrung und -abfuhrung 
sowie der thermischen Isolation der Muffelwand. 
[0006] Urn den Dampf an der Kuhlflache vorbeizufuh- 
ren und damit die DampfablGschung zu beschleunigen, 
weist die Dampfabloschungsvonrichtung in einer bevor- 
zugten Ausfuhrung einen Lufter auf. 
[0007] Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfah- 
ren zum Betreiben eines solchen Dampfgarofens, bei 
dem die Kuhlflache des an der Wand der Muffel ange- 
ordneten Kondensationskbrpers durch die zugefuhrte 
Kuhlflussigkeit so gekuhlt wird, daB der in dem Garraum 
befindliche Dampf an der Kuhlflache kondensiert und 
damit ein stOrender Dampfaustritt beim Offnen der Tur 



verhindert wird. Dieser Vorgang wird nachfolgend als 
Dampfabloschung bezeichnet. 
[0008] Ein wesentliches Problem von bekannten 
Dampfgardfen besteht darin, daB beim Offnen der Tur 

5 Wasserdampf, begOnstigt durch eine durch die Turbe- 
wegung verursachte Sogwirkung, in die Umgebung ent- 
weicht und nach oben steigt. Dies fuhrt zur 
Verschmutzung und Beschadigung von Kuchenmobeln 
in der Umgebung des Dampfgarofens. AuBerdem 

w besteht das Risiko, daB der heiBe Dampf dem Bediener 
des Gerats beim Offnen der Tur ins Gesicht schiagt. 
[0009] Mit der erf indungsgemaBen Vorrichtung ist es 
moglich, den Dampf durch Kondensation so aus dem 
Garraum zu entfernen, daB beim Offnen der Tur kein 

15 Dampf mehr in einem praktisch stOrenden AusmaB ent- 
weicht. Dadurch werden die beschriebenen Folgen ver- 
mieden. Uberraschenderweise kann mittels der 
Dampfablbschungsvorrichtung ein groBer Anteil des 
Dampfes so schnell abgeldscht werden, daB sie nicht 

20 lange Zeit vor dem Offnen der Tur in Betrieb gesetzt 
werden muB, sondern in engem zeitlichen Zusarnmen- 
hang mit dem Turoffnen eingeschaltet wird. Dabei ist 
ein zeitlicher Vorlauf (bevorzugt htfchstens 30 Sekun- 
den) des Einschaltens der DampfablGschungsvorrich- 

25 tung vor dem Offnen der Tur vorteilhaft. 

[0010] Gegenstand der Erfindung ist auch ein weite- 
res Verfahren zum Betreiben der erfindungsgemaBen 
Vorrichtung, bei dem bei der Uberleitung von einer 
ersten Betriebsphase mit hbherer Temperatur in eine 

30 zweite Betriebsphase mit niedrigerer Temperatur zur 
raschen Abkuhlung des Garraumsdem Kondensations- 
korper eine Kuhlflussigkeit zugefuhrt wird ('Temperatur- 
schnellkontrolle") 

[0011] Auch durch diese Betriebsweise wird ein 

35 wesentlicher Fortschritt der Gartechnik erreicht. Insbe- 
sondere beim Braten von Fleisch ist es vorteilhaft, die 
Poren des Bratens zunachst in einer ersten Betriebs- 
phase des Ofens mit hoher Temperatur von beispiels- 
weise mehr als 200 °C und trockner Luft zu schlieBen. 

40 Dies geschieht zweckmaBigerweise im HeiBluftbetrieb, 
bei dem der Dampfgarofen entsprechend einem ubli- 
chen HeiBluft-Backofen betrieben, (d.h. durch einen 
HeizkOrper und einen Ventilator trockene Hitze in den 
Garraum transportiert) wird. Die erste Betriebsphase 

45 kann jedoch auch eine Hochtemperatur-Dampfphase 
oder eine Kombination aus HeiBluftbetrieb und Dampf - 
betrieb sein. Nach dieser ersten Betriebsphase ist im 
Hinblick auf ein optimales Ergebnis des Garvorgangs 
eine rasche Abkuhlung auf eine niedrigere Temperatur 

so (beispielsweise etwa 100 °C) gewunscht, bei der das 
Gargut fertiggegart wird. Dies laBt sich durch die erf in- 
dungsgemaBe Temperaturschnellkontrolle erreichen. 
Auch die zweite Betriebsphase kann eine reine Dampf- 
betriebsphase, eine reine HeiBluftphase oder eine 

55 Kombination aus beiden Betriebsweisen sein. 

[001 2] In den Zeichnungen sind Ausfuhrungsbeispiele 
des erfindungsgemaBen Dampfgarofens schematisch 
dargestellt; es zeigen: 
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Fig. 1 eine perspektivische Frontansicht eines 
Dampfgarofens, 

Fig. 2 eine Darstellung einer Dampfabloschungs- 
vorrichtung aus Figur 1 , 

Fig. 3 eine teitweise aulgeschnittene Darstellung 
der Dampfabloschungsvorrichtung aus Fig. 
2, 

Fig. 4 eine perspektivische Darstellung einer 
Dampfabloschungsvorrichtung mit einer offe- 
nen Kuhlflussigkeitsfuhrung, 

Fig. 5 eine perspektivische Darstellung einer 
Dampfabloschungsvorrichtung mit einer 
alternativen Ausfuhrung einer offenen Kuhl- 
flussigkeitsfuhrung, 

Fig. 6 eine perspektivische Darstellung einer 
Dampfabldschungsvorrichtung mit einer drit- 
ten Ausfuhrung einer offenen Kuhlflussig- 
keitsfuhrung, 

Fig. 7 eine perspektivische Darstellung einer 
Dampfabloschungsvorrichtung mit einer 
geschlossenen Kuhlflussigkeitsfuhrung und 

Fig. 8 eine perspektivische Darstellung der Dampf- 
abloschungsvorrichtung mit einer alternati- 
ven Ausfuhrung einer geschlossenen 
Kuhlflussigkeitsfuhrung. 

[0013] Bei der Beschreibung der in den Figuren dar- 
gestellten Ausfuhrungsform wird nachfolgend ohne 
Beschrankung der Ailgemeinheit auf die Betriebsweise 
"DampfablOschung" Bezug genommen. Entsprechend 
wird die Vorrichtung, obwohl sie in gleicher Weise auch 
fur das Betriebsverfahren "Temperaturschnellkontrolle" 
geeignet ist, beispielhaft und ohne Beschrankung der 
Ailgemeinheit als "Dampfabloschungsvorrichtung" 
bezeichnet. 

[0014] Figur 1 zeigt einen Dampfgarofen 1 mit einem 
durch eine Tur 3 verschlieBbaren Garraum 6. Die ther- 
mische Begrenzung des Garraumes 6 wird durch eine 
diesen umschlieBende Muffel 2 gebildet. In dem Gar- 
raum 6 ist vor einer Muffelwand 4 eine Dampfablo- 
schungsvorrichtung 10 angeordnet. Bevorzugt ist sie an 
einer Seitenwand der Muffel 2 angebracht, damit sie fur 
eine erforderliche Reinigung gut zuganglich ist. In dem 
Boden 5 der Muffel 2 ist ein Ablauf 7 vorgesehen, um 
kondensiertes Wasser aus dem Garraum 6 abzufuhren. 
Zum Einschalten der Dampfablfischungsvorrichtung 10 
dient ein Schalter 37, der unabhangig vom Offnen der 
Tur 3, beispielsweise mittels eines Druckknopfes, beta- 
tigt werden kann. Er ist mit einer Zeitsteuerschaltung 38 
gekoppelt, die ein Signal 39 fur das Offnen der Tur 3, 
hier ein optisches Signal 39 in Form einer aufleuchten- 



den Lampe, steuert. 

[0015] Wie in den Figuren 2 und 3 zu sehen ist, weist 
die Dampfabloschungsvorrichtung 10 einen an der Muf- 
felwand 4 angeordneten Kondensationskorper 1 1 auf, 

5 der in der dargestellten bevorzugten Ausfuhrung als 
Haube 12 ausgebildet ist. An einer der Muffelwand 4 
vorgelagerten Zwischenwand 13 der Haube 12 ist eine 
Kuhlflache 14 ausgebildet. Die Haube 12 ist vorzugs- 
weise abnehmbar an der Muffelwand 4 angebracht, um 

10 sie, hinter ihr liegende Bauteile und die Muffel 2 leichter 
reinigen zu konnen. Mindestens die Zwischenwand 13 
besteht aus einem warmeleitenden Material, bevorzugt 
einem korrosionsfesten Metall, besonders bevorzugt 
aus Edelstahl. 

75 [0016] Der Kondensationskorper 11 muG nicht zwin- 
gend als Haube 1 2 ausgebildet sein. In einer einfachen 
Ausfuhrung kann er als einfache, der Muffelwand vorge- 
lagerte Zwischenwand (ohne Seitenwande 30) geformt 
sein. Zur Oberf lachen- und damit Kuhlf lachenvergroBe- 

20 rung kann die Zwischenwand W6lbungen aufweisen. 
Auch ein anders geformter Korper, beispielsweise ein 
innengekuhlter gerader Oder spiralig aufgewundener 
Stab, dessen Oberf lache die Kuhlflache 14 bildet, kann 
als Kondensationskorper verwendet werden. 

25 [0017] In Verbindung mit der Muffelwand 4 umgrenzt 
die Haube 12 einen im wesentlichen geschlossenen 
Raum 15, in dem, wie Figur 3 zeigt, ein Lufter 16, der 
von einem nicht dargestellten Antriebsmotor angetrie- 
ben wird, angeordnet ist. Er dient dazu, den Dampf zum 

30 Kondensieren an der Kuhlflache 14 vorbeizufuhren. Bei 
dem zwischen Muffelwand 4 und Zwischenwand 13 
angeordneten Lufter 16 handelt es sich vorzugsweise 
um einen Radiallufter, der den Dampf langs seiner 
Drehachse ansaugt und ihn in radiale Richtung weg- 

35 blast. Dazu ist an der Zwischenwand 13 der Haube 12 
eine zentrale, mit der Ansaugrichtung des Lufters korre- 
spondierende Dampfansaugoffnung 1 7 vorgesehen, die 
vergittert ist. Die Haube 1 2 weist an ihrem Rand 1 8 Aus- 
nehmungen 19 auf, die als periphere AuslaGoffnungen 

40 20 fur die von dem Lufter 1 6 weggeblasene Luft dienen. 
Der Lufter 16 ist vorzugsweise derartig angeordnet und 
ausgebildet, daB er eine StrOmung des Dampfs entlang 
der Kuhlflache bewirkt. Zu diesem Zweck ist der darge- 
stellte Radiallufter besonders vorteilhaft, insbesondere 

45 wenn er - ebenfalls wie dargestellt - hinter der Zwi- 
schenwand 13 angeordnet ist. Eine geeignete Dampf- 
stromung laBt sich jedoch auch mit anderen Luftertypen 
erreichen. 

[0018] In Figur 3 ist eine an der Muffelwand 4 ange- 
50 ordnete, vorzugsweise gemafc der deutschen Patentan- 
meldung 19731544.5 "Dampfgarofen mit einer 
Dampferzeugereinheit" (angemeldet am 23. Juli 1997) 
ausgebildete Dampferzeugereinheit 21 des Dampfgar- 
ofens 1 zu erkennen. Diese hat ein im Betrieb der Ein- 
55 heit um eine Achse rotierendes Verteilerrad 22, einen 
das Verteilerrad 22 ringformig umgebenden HeizkCrper 
23 und eine nicht dargestellte Wasserzuf uhrungsleitung 
zum Zufuhren von Wasser auf das Verteilerrad 22. Der 
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toner 16 rotiert mit dem Verteilerrad 22 urn eine 
gemeinsame horizontale Achse. Er dient ats Bestandteil 
der Dampferzeugereinheit 21 zum Umwalzen von Luft 
und Dampf und zugleich als Lufter 16 der Dampfabld- 
schungsvorrichtung 10. Durch die doppelte Funktion 
des Lufters 1 6 wird der konstruktive und technische Auf- 
wand reduziert. Die Dampferzeugereinheit 21 muB 
jedoch nicht hinter der Zwischenwand 13 angeordnet 
sein, sondern kann sich auch an einer anderen Muffel- 
wand 4 oder sogar auBerhalb des Garraumes 6 befin- 
den. 

[0019] Ats Kuhlflussigkeit zum Kuhlen der Kuhlflache 
14 wird vorzugsweise Leitungswasser verwendet, weil 
es kostengQnstig und lebensmittelvertraglich ist. Insbe- 
sondere wenn die Kuhlung der Kuhlflache 14 derart 
erfolgt, daB die Kuhlflussigkeit keinen Kontakt zur Atmo- 
sphere des Garraumes 6 hat, kann auch eine andere 
Flussigkeit als Kuhlflussigkeit verwendet werden. Ohne 
Beschrankung der Allgemeinheit wird im folgenden auf 
Wasser als Beispiel fur die Kuhlflussigkeit Bezug 
genommea 

[0020] Die Dampfabldschungsvorrichtung 1 0 hat min- 
destens eine Zufuhrungsleitung 24, die kaltes Wasser 
aus dem Wasser leitungsnetz zufuhrt. Das Wasser muB 
dabei so katt sein, daBdie warme Kuhlflache 14 ausrei- 
chend schnell gekuhlt wird. Ubliche Leitungswasser- 
temperaturen (von maximal 20 °C) haben sich als 
ausreichend erwiesen. 

[0021 ] Die Kuhlung der Kuhlflache 1 4 kann auf unter- 
schiedliche Weisen realisiert sein: 
[0022] In den Figuren 1 bis 3 ist eine offene Kuhlflus- 
sigkeitsf uhrung (bei der die Kuhlflussigkeit an dem Kon- 
densationskdrper 11 in Kontakt zu der umgebenden 
Atmosphare steht) gezeigt, die im folgenden anhand 
der Figuren 4 bis 6 naher erlautert wird. Bei den darge- 
stellten Ausfuhrungen sind jeweils zwei Zufuhrungslei- 
tungen 24 vorhanden, die jeweils mindestens eine 
Offnung 25 haben, durch die Wasser als offener Strahl 
(Pfeile 26) austritt. Die Offnungen 25 sind dabei so aus- 
gerichtet, daB das Wasser (unter Berucksichtigung der 
Schwerkraft und des in der Zufuhrungsleitung 24 herr- 
schenden Wasserdrucks) auf eine von dem Dampfgar- 
raum 6 abgewandte, d.h. der benachbarten Muffelwand 
zugewandte ruckseitige Oberfiache der Zwischenwand 
13 auftrifft, wobei moglichst kein Wasser auf den heiBen 
Heizkorper 23 der Dampferzeugereinheit 21 gelangt. 
Das auf die Oberfiache aufgetroffene Wasser verteilt 
sich auf ihr und rinnt an ihr herunter, wobei es der Zwi- 
schenwand 13 Warme entzieht, d.h. die Kuhlflache 14 
kuhlt. 

[0023] Urn eine groBe Kuhlflache 1 4 zu schaffen, wird 
das Kuhlwasser auf eine mGglichst groBe Oberfiache 
verteilt. Zu diesem Zweck weisen die Zufuhrungsleitun- 
gen 24 in Figur 4 jeweils eine BreitstrahlOffnung 25 auf. 
In Figur 5 dagegen enden die Zufuhrungsleitungen 24 
jeweils in einem an der Ruckseite der Zwischenwand 13 
vorgesehenen Verteileraufsatz 27, der das zugefuhrte 
Wasser in die Breite verteilt. Durch in dem Verteilerauf- 



satz 27 vorhandene Locher 28 tritt das Wasser nach 
unten aus und flieBt an der Oberfiache brertf lachig hin- 
unter (symbolisiert durch die Pfeile 29). In Figur 6 ver- 
laufen die beiden Zufuhrungsleitungen 24 mindestens 

5 in ihren hinter der Haube 12 verlaufenden Endabschnitt 
parallel zur Zwischenwand 13. Sie haben jeweils meh- 
rere Offnungen 25a,25b, durch die die Wasserstrahlen 
26 austreten und eine groBe Oberfiache der Zwischen- 
wand 13 benetzen. In den Zufuhrungsleitungen 24 sind 

ic neben den auf die Zwischenwand 1 3 gerichteten ersten 
Offnungen 25a, vorzugsweise auch zweite Offnungen 
25b vorhanden, durch die das austretende Wasser auf 
die ruckseitige Oberfiache der Seitenwande 30 der 
Haube 12 gerichtet wird. Durch diese konstruktive MaB- 

15 nahme werden somit auch an den Seitenwanden 30 der 
Haube 12 Kuhrflachen 31 gebildet, wodurch mehr 
Dampf in derselben Zeit kondensieren kann. 
[0024] Die beschriebenen Ausfuhrungsformen haben 
jeweils zwei Zufuhrungsleitungen 24, urn eine groBe 

20 Oberfiache zu benetzen. Selbstverstandlich kSnnen je 
nach Gr6Be und Form des Kondensationsk&rpers 1 1 
mehr oder weniger Zufuhrungsleitungen 24 vorhanden 
sein. Zur besseren Verteilung des Wassers auf der 
Oberfiache des Kondensationskdrpers 1 1 kann diese 

25 eine geeignete Oberf lachenstrukturierung aufweisen. 
[0025] Urn zu vermeiden, daB die Zufuhrungsleitun- 
gen 24 durch aus dem Wasser ausgeschiedenen Kalk 
verstopfen, kGnnen diese vorteilhafterweise urrterhalb 
der Austrittsoffnungen 25 einen Aufnahmeraum in Form 

30 eines "toten Endes", das nicht durchstr&mt wird, haben. 
Er dient dazu, den ausgeschiedenen Kalk aufzuneh- 
men. 

[0026] Zur Abf uhrung des Wassers weist die Dampf- 
abldschungsvorrichtung 10 eine Kuhlflussigkeitsabfuh- 

35 rung auf, die bei den in den Figuren 1 bis 5 gezeigten 
Ausfuhrungsbeispielen mit offener Kuhlflussigkeitsfiih- 
rung den Boden 32 der Haube 12, den Boden 5 der 
Muffel 2 und einen darin vorhandenen Ablaut 7 (vgl. ins- 
besondere Figuren 1 und 2) umfaBt. Das Wasser sam- 

40 melt sich auf dem Haubenboden 32 und flieBt von dort 
auf den Boden 5 der Muffel 2. Dort wird es durch einen 
Ablaut (bei dem es sich vorzugsweise urn den gleichen 
Ablauf 7 handelt, der auch das kondensierte Wasser 
entfernt) abgefuhrt. Die Kuhlflussigkeit und das konden- 

45 sierte Wasser werden somit gemeinsam entfernt. Fur 
die Kuhlflussigkeitsabfiihrung sind zahlreiche Varianten 
moglich. Beispielsweise kann an dem Haubenboden 32 
ein gesonderter Ablauf ausgebildet sein, an dem eine 
Abfuhrungsleitung angeschlossen ist. Eine gesonderte 

so Kuhlflussigkeitsabfuhrung ist insbesondere erforderlich, 
wenn die Kuhlflache 14 direkt an einer Muffelwand 4 
ausgebildet ist. 

[0027] Insgesamt ist es vorteilhaft, wenn die Kuhlfla- 
che 14 mdglichst groB ist. Bei der dargestellten Ausfuh- 
55 rungsform bildet sowohl die Vorderseite als auch die 
Ruckseite der Zwischenwand 1 3 einen Teil der Gesamt- 
Kuhlfiache 14. Eine weitere VergroBerung der wirksa- 
men Kuhlflache laBt sich dadurch bewirken, daB der 
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Boden 5 in Verbindung mit einem darin vorgesehenen 
Ablauf 7 so gestaltet ist, daB die abflieBende Kuhlflus- 
sigkeit nur langsam abflieBt und dabei eine mGglichst 
groBe Flussigkeitsoberf lache auf dem Boden 5 bildet. 
[0028] In den Figuren 7 und 8 weist der Kondensati- 5 
onskdrper 11 zur Kuhlung der Kuhlflache 14 eine 
geschlossene Kuhmussigkertsfuhrung auf, bei der das 
Wasser ohne Kontakt zur Umgebungsluft durch einen 
Hohlraum im Innern des Kondensati onskdrpers strOmt. 
Die Dampfabloschungsvorrichtung 10 hat jeweils eine 10 
Zufuhrungsleitung 24 und eine Abfuhrungsleitung 33. 
Diese sind in Figur 7 liber eine an der Ruckseite der 
Zwischenwand 13 entlang gefuhrte Kuhlschlange 34 
bzw. in Figur 8 uber einen geschlossenen Kuhlraum 35, 
der im wesentlichen von der Zwischenwand 13 und is 
einer ruckwartigen Zusatzwand 36 gebildet wird, mitein- 
ander verbunden. Urn die Haube 12 abnehmen zu kon- 
nen, sind an der Zufuhrungsleitung 24 und an der 
Abfuhrungsleitung 33 vorteilhafterweise AnschluB- 
stucke vorhanden, die die Positionierung der Haube 12 20 
erleichtern und die Dichtigkeit der Leitungen gewahrlei- 
sten. 

[0029] Bei einer geschlossenen Kuhlflussigkeitsfuh- 
rung kann es vorteilhaft sein, wenn das Wasser zum 
Kuhlen der Kuhlf lache 14 wiederverwendet, d.h. in 25 
einem vollstandig geschlossenen Kreislauf gef uhrt wird. 
Dazu hat die Dampfabloschungsvorrichtung einen Vor- 
ratsbehalter, aus dem Wasser gefordert und in die 
Zufuhrungsleitung eingespeist wird Nach dem Durch- 
strdmen des Kondensationskdrpers wird das Kuhlwas- 30 
ser durch die Abfuhrungsleitung in den Vorratsbehalter 
zuruckgeleitet, wo es gekuhlt wird. 
[0030] Urn den in dem Garraum 6 bef indlichen Dampf 
abzulOschen, wird die Dampfabloschungsvorrichtung 
10 mit einem Vorlauf vor dem Turoffnen betrieben, 35 
wobei der Vorlauf die Zeitdifferenz zwischen dem Ein- 
schalten der Dampfabloschungsvorrichtung 10 durch 
Betatigen des Schalters 37 und dem Zeitpunkt des Tur- 
offnens ist. Durch das Betatigen des Schalters 37 wird 
auch die mit ihm gekoppelte Zeitsteuerschaltung, die 40 
eine interne Uhr hat, eingeschaltet. Urn die Kuhlflache 
14 zu kuhlen, wird das Wasser, wie oben beschrieben 
(mittels einer offenen oder einer geschlossenen Kuhl- 
flussigkeitsfuhrung), an dem Kondensationskorper 11 
entlang gefuhrt. Wahrend mindestens die Wasserzu- 45 
fuhrung der Dampferzeugereinheit 21, vorzugsweise 
auch ihr Heizkorper 23, ausgeschaltet ist, lauft der Luf- 
ter 16, der unabhangig von dem Betrieb der Dampfer- 
zeugereinheit 21 betrieben werden kann. Von dem 
Lufter 16 wird der Dampf durch die Ansaugofmung 17 so 
der Zwischenwand 13 langs dessen Drehachse ange- 
saugt. Dadurch entsteht eine Luftstromung, die den 
Dampf an der Kuhlflache 1 4 vorbeifuhrt, wo er konden- 
siert. Ein anderer Teil des Dampfes gelangt in den im 
wesentlichen umschlossenen Raum 15 zwischen Muf- ss 
felwand 4 und Haube 12. Dort kondensiert er an inne- 
ren KuhlflSchen bzw. wird (im Falle einer offenen 
Kuhlflussigkeitsfuhrung) durch vorhandenes offen stro- 
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mendes Wasser gekuhlt. Das kondensierte Wasser 
sammelt sich mit dem Kuhlwasser am Boden 5 der Muf- 
fel 2 und lauft zu dem AbfluB 7, durch den es aus dem 
Garraum 6 abgefuhrt wird. Nach Ablauf einer durch die 
Zeitsteuerschaltung 38 vorbestimmten Vorlaufzeit wird 
durch die Zeitsteuerschaltung 38 die Lampe einge- 
schaltet, die anzeigt, daB die TLir 3 nun geoffnet werden 
kann. Die Zeitsteuerschaltung 38 kann auch eine 
Sperre der Tur 3 so steuern, daB diese wahrend der 
Vorlaufzeit nicht gedffnet werden kann. 
[0031 ] Oberraschenderweise ist es mit dem beschrie- 
benen Verfahren und der beschriebenen Vorrichtung 
zur Dampfabloschung moglich, mit einem Vorlauf von 
hOchstens dreiBig Sekunden, bevorzugt hOchstens 15 
Sekunden, zu arbeiten. In dieser Zeit wird der Dampf 
nahezu vollstandig abgelOscht und dadurch der Austritt 
von Dampf in die Kuche entscheidend reduziert. Dies 
ist umso erstaunlicher, ais die Dampfabloschung in den 
erlauterten bevorzugten Ausfuhrungsformen ganz in 
der Nahe der ublicherweise noch warmen Dampferzeu- 
gereinheit 21 erfolgt. 

[0032] Bei der Betriebsweise "Temperaturschnellkon- 
trolle" kann die gleiche Vorrichtung unverandert ver- 
wendet werden, wobei lediglich die 
Programmsteuerung des Dampfgarofens entsprechend 
modrfiziert wird. Beispielsweise kann in einer HeiBluft- 
betriebsphase der Lufter 16 in Verbindung mit dem 
Heizkorper 23 betrieben werden, ohne daB Dampf 
erzeugt wird. Zum raschen Ubergang in eine Dampfgar- 
oder HeiBluftphase mit niedrigerer Temperatur wird der 
Heizkorper 23 abgeschaltet und dem Kondensations- 
korper 1 1 Kuhlwasser zugefuhrt. Sobald die Tempera- 
tur in dem Garraum 6 auf den gewunschten Wert 
abgesunken ist, kann der HeiBluftbetrieb mit niedrigerer 
Temperatur oder ein Dampfgarbetrieb aufgenommen 
werden, je nachdem welche Betriebsweise fur das 
jeweilige Gargut optimal ist. 

Patentanspruche 

1. Dampfgarofen mit einem von einer Muffel (2) und 
einer Tur (3) umschlossenen Garraum (6), einer 
Dampferzeugereinheit (21) zur Erzeugung von 
Wasserdampf und einem Ablauf (7) zum Entfernen 
von kondensiertem Wasser aus dem Garraum (6), 
gekennzeichnet durch 

einen an einer Wand (4) der Muffel (2) ange- 
ordneten Kondensationskorper (11), der eine 
durch eine Kuhfflussigkeit gekuhlte Kuhlflache 
(14), an der der Wasserdampf kondensiert, 
aufweist, 

eine Zufuhrungsleitung (24) zum Zufuhren von 
Kuhrflussigkeit und 

eine Kuhtflussigkeitsabfuhrung zum Abfuhren 
der Kuhrflussigkeit 

2. Dampfgarofen nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB er einen Lirfter (16) aufweist, um 
eine Dampfstromung entlang der Kuhlf lache (14) 
zu erzeugen. 

Dampfgarofen nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Kondensationskdrper 
(11) eine der Muffelwand (4) vorgelagerte Zwi- 
schenwand (13) aufweist, an der die Kuhlf lache 
(14) ausgebildet ist 

Dampfgarofen nach Anspruch 3 in Verbindung mit 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da(3 der 
Lufter (16) zwischen der Muffelwand (4) und der 
Zwischenwand (13) angeordnet ist. 

Dampfgarofen nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Zwischenwand (13) Teil einer 
Haube (12) und der Lufter (16) ein RadiaHufter ist, 
der den Dampf langs seiner Drehachse ansaugt 
und inn in radiale Richtung wegblast, und daB die 
Haube (12) periphere AuslaGoffnungen (20) und 
die Zwischenwand (13) eine zentrale Ansaug&ff- 
nung (1 7) fur den Dampf aufweisen. 

Dampfgarofen nach Anspruch 4 Oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dampferzeugereinheit 
(21) einen an der Muffelwand (4) angeordneten 
Lufter (16) aufweist, dem die Zwischenwand (13) 
der Dampfabl&schungsvorrichtung (10) vorgelagert 
ist, so daB der Lufter der Dampferzeugereinheit 
(21) zugleich als Lufter der Dampfabloschungsvor- 
richtung (10) dient. 

Dampfgarofen nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kondensationskdrper (11) zur Kuhlung der Kuhlf la- 
che (14) eine offene KuhHIussigkeitsfuhrung auf- 
weist, wobei die Zufuhrungsleitung (24) fur die 
Kuhlflussigkeit mindestens eine Offnung (25) hat, 
die so angeordnet und ausgerichtet ist, daB die 
Kuhlflussigkeit auf eine Oberf lache des Kondensa- 
tionskOrpers (11) auftrifft, sich auf ihr verteilt und an 
ihr herunterrinnt. 
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einen unabhangig von dem Off nen der Tur (3) beta- 
tigbaren Schalter (37) fur die DampfablCschungs- 
vorrichtung (10) und eine mit dem Schalter 
gekoppelte Zeitsteuerschaltung (38) aufweist, 
durch die ein Signal (39) gesteuert wird, welches 
anzeigt, daB die Tur (3) geoffnet werden kann. 

11. Verfahren zum Betreiben eines Dampfgarofens 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kuhlf lache (14) 
durch eine dem Kondensationskorper zugefiihrte 
Kuhlflussigkeit so gekuhlt wird, daB der in dem Gar- 
raum (6) befindliche Dampf zur Verminderung der 
beimOffnen der Tur (3) austretenden Dampfmenge 
an der gekuhlten Kuhlf lache (14) kondensiert. 

12. Verfahren zum Betreiben eines Dampfgarofens 
nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, daB bei der Uberleitung 
von einer ersten Betriebsphase mit hdherer Tempe- 
ratur in eine zweite Betriebsphase mit niedrigerer 
Temperatur zur raschen Abkuhlung der in dem Gar- 
raum (6) herrschenden Temperatur dem Kondensa- 
tionskorper (11) Kuhlflussigkeit zugefuhrt wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die erste Betriebsphase eine HeiB- 
luft-Betriebsphase und die zweite Betriebsphase 
eine Dampfgar- Betriebsphase ist. 



Dampfgarofen nach Anspruch 7 in Verbindung mit 
einem der Anspruche 3 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kuhlflussigkeit auf die der 
benachbarten Muffelwand (4) zugewandte rucksei- 
tige Oberf lache der Zwischenwand (13) auftrifft. 

Dampfgarofen nach einem der Anspruche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Kondensati- 
onskorper (11) zur Kuhlung der KuhHiache (14) 
eine geschiossene Kuhtfiussigkeitsfuhrung auf- 
weist. 
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10. Dampfgarofen nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB er 
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